
2024年柳州市柳北区手提式灭火器产品质量

监督抽查实施细则

1范围 

本细则适用于柳州市柳北区手提式灭火器产品质量监督抽查，其他市场监督管理部门组织的及针对特殊情况的监督抽查可参考本细则执行。监督抽查产品范围为手提式ABC型干粉灭火器。本细则内容包括产品种类、术语和定义、检验依据、抽样、检验要求、判定原则、异议处理。

2 产品分类 

    根据手提式灭火器产品标准，手提式干粉灭火器可按下述进行分类：

1）按充装的灭火剂进行分类，分为：手提式BC干粉灭火器；手提式ABC干粉灭火器；

2）按驱动灭火器的压力型式进行分类，分为：手提贮气瓶式干粉灭火器；手提贮压式干粉灭火器。

3）按振动试验时振动参数的不同进行分类，分为：手提式车用干粉灭火器；手提式非车用干粉灭火器。

4）按充装的灭火剂量进行分类，分为：1kg、2kg、3kg、4kg、5kg、6kg、8kg、9kg和12kg等规格的手提式干粉灭火器。

3 术语和定义

本细则中未列出的术语和定义同相关引用标准。

4 检验依据

下列文件凡是注明日期的，其随后所有的修改单或修订版均不适用于本细则。凡是不注明日期的，其最新版本适用于本细则。

GB 4351.1-2005 手提式灭火器 第1部分：性能和结构要求

GB/T 4351.3-2005手提式灭火器 第3部分：检验细则

相关的法律法规、部门规章和细则

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

5 抽样
5.1 抽样型号或规格

抽取同品质、型号或同规格、同款式、同一批次的产品，抽取样品的型号规格应优先为被抽查企业销售量最大的一种手提式干粉灭火器产品。

5.2 抽样方法、基数、数量及注意事项

5.2.1抽样方法

    在生产企业成品仓库内或市场待销产品中随机抽取近期（距抽样日期一年内）生产的，并有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的产品。

    随机数可使用骰子或扑克牌方法产生。

5.2.2 抽样基数
抽样基数满足抽样数量即可。
5.2.3 抽样数量
抽取的样品数量为6具，其中3具为检验样品，3具为备用样品。
5.2.4抽样注意事项
抽样人员应先在抽取的所有样品上分别签名（要确保签名部位对样品检测结果不产生影响，样品上不便签字的，在样品包装上签字），再对加贴封条前后样品进行拍照。样品加贴封条前，对样品签名部位、产品外观、产品包装及标识、产品合格证（如不破坏原包装能取到时）等方面进行拍照，拍取的照片应能够清晰反映所抽样品的相关信息，如生产企业名称、生产地址、产品型号规格、产品等级、生产日期（或生产批号）、执行标准等信息内容。样品加贴封条后，再对检验样品和备用样品进行拍照，拍取的照片应能够反映出样品加贴封条完好的全貌，若一张照片无法反映样品和封条细节，需分别拍摄多张照片。照片由抽样人员传送至检验机构，检验机构出具检验报告时应将样品照片（样品签名部位、产品外观、产品包装及标识、产品合格证（如能取到时）以及加贴封条的样品等照片）纳入报告中。

5.3 样品处置

5.3.1 对抽取的样品，应在封条上分别注明“检验样品”与“备用样品”，并由抽样人员和受检单位代表签字确认，当场对样品进行封样，并采取必要的防拆封措施及防封条损坏措施。封条上至少要有产品名称、抽样日期、抽样人签字、受检单位代表签字或盖章以及抽样单位公章等相关信息。
5.3.2抽取的样品按运输条件包装好，同时应保证封条在运输过程中不会破损。运输时严防雨淋、日晒、受潮。装卸时轻搬轻放，严禁掷抛。贮存时注意防晒、防雨淋、防潮。抽取的检验样品由抽样人员自行携带至检验机构，备用样品封存于被抽检单位。
5.3.3 备用样品及检验结束后的样品应该贮存在阴凉、干燥、避免阳光直射的安全处。应保证备用样品在整个保存期间签封完整无损。如产品包装或说明书等材料上标明特殊储存或搬运要求，样品应按要求进行处理。
5.4 抽样单
5.4.1生产领域
应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及企业相关信息。同时记录受检单位上一年度生产的相关产品销售量及销售总额（以万元计）；若企业上一年度未生产或销售，则记录本年度实际销售量及销售总额，并加以注明。对于产品检验所需的样品技术参数等信息，需要被抽企业提供的，应在抽样现场获取，并经企业确认。抽样单需有抽样人及受检单位代表双方签字，或加盖受检单位公章。对特殊情况，双方签字盖手印确认即可。
5.4.2 流通领域
市场抽样：应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及受检单位相关信息。同时记录受检单位所抽产品的进货量和库存量，以对应产品的单位计；记录受检单位所抽产品的销售单价，以元计。对于产品检验所需的样品技术参数包括被抽查产品的依据标准等信息，应在抽样现场获取，并经企业确认。抽样单需有抽样人及企业人员双方签字，或加盖受检单位公章。对特殊情况，双方签字盖手印确认即可。
网络抽样：应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及受检单位相关信息。向商家索取发票，并保留购样聊天记录等电子凭证。

6 检验要求

6.1 检验项目及检验依据见表1。

表1  检验项目及检验依据
	序号
	检  验  项  目
	检验依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	20℃喷射性能检查
	有效喷射时间
	GB 4351.1-2005
	GB 4351.1-2005  7.1.1

	
	
	喷射距离
	
	

	
	
	喷射滞后时间
	
	

	
	
	喷射剩余率
	
	

	2
	灭火剂充装量
	
	GB 4351.1-2005  7.1

	3
	水压试验
	
	GB 4351.1-2005  7.8.1

	4
	 爆破试验

（适用时）
	筒体爆破压力
	
	GB 4351.1-2005  7.8.2

	
	
	筒体容积膨胀率
	
	

	
	
	筒体爆破口情况
	
	

	
	
	筒体壁厚测量
	
	

	5
	灭火剂检验（第一主要组分含量）
	
	GB 4066-2017


6.2 检验项目的不合格分类见表2。

表2  检验项目的不合格分类表

	序号
	检 验 项 目
	不合格分类

	1
	20℃喷射性能检查
	有效喷射时间
	A类:不喷射；喷射滞后时间超过15 s；喷射剩余率大于30％ 。

B类:喷射剩余率超过标准规定，但不是A类不合格；有效喷射时间小于标准规定。

C类:喷射时各连接处有泄漏；喷射性能不符合标准要求，但不是A类不合格和B类不合格。

	
	
	喷射距离
	

	
	
	喷射滞后时间
	

	
	
	喷射剩余率
	

	2
	灭火剂充装量检查
	B类:灭火剂量小于公称量的90％。

C类:灭火剂量超过标准的规定，但不是B类不合格。

	3
	水压试验
	A类:筒体或受压件破裂、脱落，焊缝或材料上出现渗漏，有肉眼可见的变形。

	4
	 爆破试验
	筒体爆破压力
	A类:筒体或受压件的爆破压力小于规定计算值；破裂产生碎片；筒体测量壁厚小于计算壁厚以及不符合标准的其他缺陷；
B类: 爆破时容积膨胀量小于容积的10%。



	
	
	筒体容积膨胀率
	

	
	
	筒体爆破口情况
	

	
	
	筒体壁厚测量
	

	5
	灭火剂检验（第一主要组分含量）
	A类:不符合标准规定要求。

	本表中的A类、B类、C类根据标准GB/T 4351.3-2005中针对单项测试情况对项目不合格分类，与本细则表3结合使用。


7 判定原则 

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。

7.1 检验组的判定原则见表3。

表3  检验组的判定原则表

	序号
	检  验  项  目
	样本大小(具)
	检验组各类不合格的合格判定数Ac

	
	
	
	A类不合格
	B类不合格
	C类不合格

	1
	20℃喷射性能检 查
	有效喷射时间
	2
	0
	0
	1

	
	
	喷射距离
	
	
	
	

	
	
	喷射滞后时间
	
	
	
	

	
	
	喷射剩余率
	
	
	
	

	2
	灭火剂充装量检查
	（2）
	─
	0
	1

	3
	水压试验
	（1）
	0
	─
	─

	4
	 爆破试验
	筒体爆破压力
	（1）
	0
	0
	─

	
	
	筒体容积膨胀率
	
	
	
	

	
	
	筒体爆破口情况
	
	
	
	

	
	
	筒体壁厚测量
	（1）
	
	
	

	5
	灭火剂检验（第一主要组分含量）
	1
	0
	─
	─

	    备注: 样本大小中带括号的数字为利用先前检验项目的样本进行试验。


每检验组各类不合格数不大于相应的合格判定数时,则判定该检验组为合格, 反之为不合格。

7.2综合判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

7.3当所检项目全部符合执行标准要求，检验报告中的检验结论表述为：“依据《2024年柳州市柳北区手提式灭火器产品质量监督抽查实施细则》要求，对所抽样品的5个项目进行了检验，检验结果符合XX标准号 《标准名称》。综合判定：该产品本次监督抽查合格。”

7.4当所检项目有一项或一项以上不符合执行标准要求，检验报告中的检验结论表述为：“依据《2024年柳州市柳北区手提式灭火器产品质量监督抽查实施细则》要求，对所抽样品的5个项目进行了检验，其中xx、xx项目的检验结果不符合XX标准号 《标准名称》。综合判定：该产品本次监督抽查不合格。” 

注：若产品标准有推荐性国家标准或者行业标准，而企业执行自己的企业标准，若抽查项目在企业标准中规定又低于推荐性国家标准或行业标准，所检项目有一项或一项以上低于国家、行业、地方推荐性标准要求（含国家、行业、地方强制性标准中的推荐性条款）时，在使用企业标准作出合格或不合格结论的同时，在“备注”栏中说明：该产品本次监督抽查检验，xx项目不符合xx标准号《国家（行业、地方）标准名称》要求。 

8 异议处理

对判定不合格产品进行复检时，按以下方式进行：

8.1 核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质记录或电子记录或影像记录）或与不合格项目相关联的其它质量数据等检验证据证明的，由监督抽查组织部门根据核查情况作出异议处理决定。

8.2 对需要复检并具备检验条件的，监督抽查组织部门按照《产品质量监督抽查管理暂行办法》要求组织复检机构对抽取的备用样品进行复检，并出具检验报告。复检结论为最终结论。
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